TESTIMONIO

Genie ahora puede ver
las fugas de aire en accion

Operario: Josh Stockert,
Supervisor de mantenimiento

Empresa: Genie, una marca de Terex

Aplicacion: Deteccion de fugas de aire
comprimido

Aplicacion: Ahorro energético (documentado con
el analizador trifasico de energia Fluke 3540 FC)

Resultados: Recuperacion del 25,7% de la
capacidad del compresor; estimacion de ahorro
anual: 48.754 dolares

FLUKE.

Cuando una linea de produccion depende en gran medida
del aire comprimido para el funcionamiento de herramientas
y procesos, incluso las pequenas fugas de aire pueden
muiltiplicar la pérdida de productos y de energia, y la
pérdida de tiempo de produccion. Detectar a tiempo las
fugas de aire es una prioridad. Genie, una marca de Terex y
uno de los principales fabricantes mundiales de plataformas
elevadoras, acaba de descubrir un nuevo instrumento para
combatir esas molestas y costosas fugas.

Genie disefia y construye inno-
vadoras plataformas de trabajo
verticales y elevadores de mate-
riales para que el trabajo en altura
sea mas seguro y productivo en
una amplia variedad de sectores.
Los equipos Genie® se utilizan

en todas partes, desde obras de
construccion y plantas de aviacion,
hasta centros de entretenimiento y
almacenes de comercio minorista.

Genie, que lleva mas de 50 afios
en activo, continua disefiando
nuevos productos que aplican

los ultimos avances tecnoldgicos
para cubrir nuevas necesidades.
Como parte de su evolucién como
empresa, Genie cumple estrictas
normas de fabricacion para mejo-
rar la calidad y reducir el coste de
sus productos.

El elevado coste de la
baja presion

La planta de la empresa en
Redmond (Washington, EE.UU.)
construye elevadores de mate-
riales y utiliza entre 3000 y 4400
m3/h (1800 a 2600 cfm) de aire
comprimido al dia. Ese volu-
men de aire comprimido llega a
200 herramientas de torsiéon por
linea y a los equipos de proceso
responsables del movimiento

de grandes chapas de acero de
media pulgada y de la colocacion
de las piezas. Si las herramientas
no tienen suficiente presiéon de
aire comprimido para funcionar
correctamente, los resultados
pueden ser costosos.

"Si perdiéramos presioén en el
sistema que utilizamos para aspi-
rar las laminas y transferirlas al
laser para cortarlas, no podriamos
recogerlas ni moverlas", explica
Josh Stockert, Supervisor de
Mantenimiento en Genie, Terex
AWP. "Si una lamina no se trans-
fiere, perdemos casi 20 laminas
de piezas cortadas o, lo que es

lo mismo, 200.000 piezas. Si la
presién es demasiado baja en
nuestras herramientas de torsion,
el par de apriete resultante podria
ser inadecuado".

Cuantas mas fugas haya,
mayor es la demanda de aire
comprimido. E1 aumento de la
demanda de presién de aire
aumenta el riesgo de no poder
suministrar una cantidad ade-
cuada a todas las herramientas
y equipos de proceso que lo
necesiten.

Las fugas de aire comprimido
también aumentan los costes
energéticos. Segun el Departa-
mento de Energia de EE.UU.*, una
sola fuga de 1/8" (3 mm) en una
linea de aire comprimido puede
costar mas de 2500 dolares al
afio.

*energy.gov/eere/amo/industries-technologies



Localizaciones tipicas de fugas de aire
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Empalmes de 3 vias y acodados

Adaptador y polipasto neumatico
Empalmes para cilindros de aire
Secador de aire

Herramientas neumaticas, pistolas neumaticas,
remaches y trinquetes

Cajas de filtros

Vélvulas de techo
Valvulas de compresores
Trampas de condensacion
Controles y valvulas
Acoplamientos

Envoltura del vastago del cilindro

Deteccion de fugas de
aire comprimido

Para reducir los riesgos de una
baja presion de aire, Genie se
mantiene alerta para encontrar
y reparar las fugas de aire a
tiempo. Algunas fugas se produ-
cen en mangueras y accesorios
en la parte alta de las vigas; otras
aparecen en las herramientas de
torsion en el taller. Antes, durante
los trabajos de mantenimiento
preventivo del fin de semana,
Genie destinaba uno o dos téc-
nicos de mantenimiento a buscar
fugas de aire.

Los técnicos primero rociaban
las juntas y las mangueras con
una mezcla de agua y jabon para
revelar las burbujas que indican
fugas. A continuacién arreglaban
las fugas y volvian a examinarlas
con agua jabonosa.

"Es un procedimiento que requiere
mucha mano de obra'", explica
Stockert. "Se podia tardar de 30 a
45 minutos en encontrar una fuga
en las vigas y luego el operario
tenia que volver a bajar para
recoger el material necesario para
arreglarla, subir para reparar la
fuga y verificar con agua y jabén
que la fuga estaba resuelta".

El método del agua y el jabon

es lento y requiere una limpieza
posterior a fondo para evitar
resbalones. Genie también intentd
usar discos parabdlicos de ultra-
sonidos conectados a auriculares
para tratar de encontrar fugas,
pero sin mucho éxito. No podian
acercarse lo suficiente al equipo
para localizar la ubicacion exacta
de las fugas. Ademas, los tradi-
cionales detectores de fugas por
ultrasonidos solo detectan fugas

Acoplador de aire para prensas de perforacion
Filtros
Pedales

Conectores para amoladoras
Enrolladores de manguera

Depositos de almacenamiento de gas en industrias o
procesos

Lubricantes

Conductos de aire de colector y accesorios
Uniones de tubos y juntas téricas
Actuadores neumaticos

Cilindros neumaticos

Reguladores de presion

de muy alta frecuencia y las fugas
de aire abarcan muchos rangos de
frecuencia.

Por lo tanto, cuando Fluke ofrecio
a la empresa la oportunidad de
probar su nueva cadmara acus-
tica industrial Fluke ii900, Genie
acepto de inmediato. La ii900
incluye una matriz de diminutos
microfonos de muy alta sensibi-
lidad que detectan sonidos tanto
en el rango auditivo humano (de
2 a 20.000 Hz) como en el rango
ultrasénico (20.000 Hz y maés).
Ademas, permite al usuario real-
mente "ver" el sonido.

"Ver" el sonido

La ii900 aplica algoritmos
patentados para determinar la
ubicacion de la fuga. Los resulta-
dos producen una imagen en color
superpuesta sobre una imagen
visible del equipo para mostrar
la ubicacion exacta de la fuga.

El usuario ve los resultados en
una pantalla LCD de 7 pulgadas
en forma de imagen fija 0 en un
video en tiempo real.

"Poder visualizar donde estd el
problema y su tamafio es una
solucioén que pertenece a otro
nivel", declara Stockert. "Ahora

es posible identificar qué roscas,
empalmes o mangueras estan
afectados. Resulta increible poder
identificar de dénde viene la fuga
en una imagen. Puedes ver la
imagen desde diferentes angu-
los y averiguar si realmente son
aquellas roscas de la manguera
que alimenta a un determinado
accesorio'".

La capacidad de escanear visual-
mente grandes areas de hasta
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Conexiones y desconexiones de desenganche rapido
Juntas
Vélvulas de cierre

Accesorios para solenoides

Depositos de almacenamiento

Conductos de aire cerrados

Conexiones roscadas
Tubos flexibles
Lineas de vacio
Ventosas de vacio

Bloques de vélvulas

50 m de distancia con la ii900 ha
acelerado la deteccién de fugas
en Genie y ha reducido signifi-
cativamente las horas de trabajo
dedicadas a esta tarea. "Antes
tarddbamos al menos una hora en
apartarlo todo, poner el elevador
en posicién, rociar la junta y luego
volver a colocarlo todo en su sitio;
ahora, con la camara de la ii900,
tardamos de 30 segundos a un
minuto en encontrar una fuga

de aire. Algunos dias podemos
encontrar y reparar 30 o 40 fugas
en apenas un par de horas", dice
Stockert. "Ademads, podemos utili-
zar la 11900 durante las horas de
produccioén y capturar fugas en el
nivel de la viga a una distancia de
6 a 9 m a pesar del ruido propio
de la jornada laboral".

Pruebas durante
la produccion sin
interrumpir las
operaciones

La capacidad de buscar fugas sin
detener la produccién es una gran
ventaja. "Hasta ahora nunca nos
habiamos planteado buscar fugas
de aire durante la produccion
porque no podiamos cerrar los
pasillos y desalojar al personal de
un area para buscar una posi-
ble fuga', dice Stockert. "Ahora
podemos ponernos a un lado y
escanear la linea de aire mien-
tras las carretillas y el personal
se mueven por debajo. Podemos
detectar la fuga sin detener el
trabajo de los operarios y luego,
durante el almuerzo, trasladar un
elevador a ese lugar y arreglarla
sin tener que esperar al fin de
semana’'.
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El objetivo principal inicial de Genie al probar la camara acustica indus-
trial Fluke ii900 era el ahorro energético.

Tras las primeras inspecciones y reparaciones de fugas de aire, se
experimento una recuperacion del 25,7% de la capacidad de aire
comprimido. "Nos situamos cerca de la parte superior de lo que nuestro
sistema de compresores puede apagar’, explica Stockert. "Gracias a la
reparacion de las fugas detectadas con la ii900, uno de nuestros cuatro
compresores estd practicamente inactivo la mayor parte del tiempo". La
reduccion en el uso de compresores se traduce en un ahorro energé-
tico anual estimado de 48.754 doélares. Sin embargo, Stockert cree que
existe otra ventaja afiadida por no tener que afiadir mas capacidad a los
compresores.

Fabricante de equipos pesados antes y después de la inspeccion de fugas

4 compresores de aire: 2x75 CV + 2x90 CV

Compresor n° 1 Compresor n° 2 Compresor n° 3 Compresor n° 4 Total

Registro de potencia/

energia

Semana anterior 7954 kWh 2849 KkWh 8502 kWh 13.818 kWh 33.124 kWh

Semana posterior 10.913 kWh 5513 kWh 6779 kWh 1418 kWh 24.623 kWh

Diferencia 2959 kWh 2664 kWh (1772) kWh (12.400) kWh (8501) kWh
Antes

Potencia activa en un periodo de 7 dias (kW)
e Compresor de 90 HP n° 4 en
funcionamiento continuo (rojo)
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Fabricante de equipos pesados antes y después de la inspeccion de fugas (cont.)

Consumo anual (kWh)

Consumo anterior 1.722.403 kWh 2.000.000 1.722.403
Factura eléctrica anterior 189.464 dolares
1.500.000
Consumo posterior 1.280.393 kWh 1.280.393
Factura eléctrica 140.843 délares 1.000.000
posterior .
Ahorro en % 25,7% 500.000
0
Consumo anterior Consumo posterior
Ahorro de energia Coste anual de la electricidad
Diario 1214 kWh 200.000 ddlares 189.464 ddlares
Mensual 36.429 kWh
Anual 443.225 kWh 150.000 délares Reduccion 26 (%) 140.843 dolares
Ahorro economico 100.000 délares
Diario 133 ddlares ,
; 50.000 dolares
Mensual 4007 dolares
Anual 48.754 délares 0

48.754 dolares = ahorro en la factura eléctrica

25,7% = capacidad de aire comprimido recuperada
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Fluke. Manteniendo su mundo
en marcha.

Fluke Ibérica, S.L.
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